附件
东莞市海心沙资源综合利用中心环保热电厂空气预热器拆装工程技术需求书
1、 设备情况
#2炉空预器为螺旋式铝翅片换热器，于2021年6月投运以来，堵灰问题严重，为保证生产正常运行，采购1台H型翅片空预器进行更换。
2、 现场情况说明
1、 原始空预器的结构图详见附件1，新的空预器的结构图详见附件2。
2、 新的空预器壳体采用Q235B，厚度不小于5mm，出厂时壳体内、外喷涂耐高温漆。现场施工请注意设备保护及焊条选择。
3、 支撑底座防腐采用环氧富锌底漆（DFT60um）、聚氨酯面漆（DFT60um）。现场焊接部分按此标准做表面处理。
4、 响应方须按采购图及现场勘察情况施工，并完成所有管口连接。新设备现场定位尺寸与原始设备定位尺寸并非毫厘不差，安装时需要对现场管口作必要的对接改造。
5、 预热器底部壳板底部排污口需根据现场情况完成接管至水沟。
6、 新的空预器采用模块化出厂：分为低压段、高压段、进、出口大小头共4个模块。其中支撑底座散件到场，除进、出口法兰采用螺栓连接外，其余各模块之间均在采购人现场焊接，进、出口大小头的配对反法兰也需在采购人现场焊接。
3、 施工方案
（1） 原始空预器及其附件拆除
1、拆除设备保温，复验现场设备与新提供设备尺寸差异，准备安装辅材（管道、密封垫、螺栓螺母等）。
2、拆除设备上仪表及线缆。
3、拆除现场风阀、拆除设备检修平台。
4、拆除蒸汽、冷凝水、排污管道，并切除可能干扰安装的管道。
5、设备解体切除（切除设备进出风口变径，设备本体居中分段切除）。6、设备拆除散热器转运至采购人厂区指定地点。
7、清理设备安装工位，做好设备安装准备工作。
（二）新空预器及其附件安装
1、设备分模块转运至安装工位。
2、设备模块组对拼装焊接为整体。
3、设备就位安装。
4、设备风口焊接安装及风阀安装。
5、蒸汽、冷凝水、排污管道及其他管道安装。
6、设备主体检验检测及水压试验。
7、设备检修平台恢复及安装。
8、设备仪表线缆安装。
9、设备及其构件油漆或损坏油漆恢复。
10、设备及管道保温(厚度200mm）。
11、现场恢复垃圾清运。
12、验收及退场。
四、施工报价清单
	序号
	项目
	数量
	单位
	单价
（元）
	总价
（元）
	备注

	一、原设备拆除

	1
	设备保温拆除
	1
	项
	
	
	按现场

	2
	设备仪表线缆拆除
	1
	项
	
	
	按现场

	3
	2米风阀拆除
	2
	个
	
	
	按现场

	4
	两风口拆除
	2
	个
	
	
	按现场

	5
	设备检修平台拆除
	1
	项
	
	
	按现场

	6
	设备蒸汽、冷凝水管拆除
	1
	项
	
	
	按现场

	7
	设备附近干扰蒸汽管拆除
	1
	项
	
	
	约40米

	8
	设备解体、拆除、转运至指定地点
	1
	项
	
	
	设备约15-20吨

	9
	安装工位清理
	1
	项
	
	
	

	合计
	
	

	二、新设备安装

	1
	设备分模块转运
	4
	个
	
	
	总约40吨

	2
	设备模块组对拼装焊接
	1
	项
	
	
	

	3
	设备就位安装
	1
	项
	
	
	

	4
	2米风阀安装
	2
	个
	
	
	

	5
	两风口安装
	2
	个
	
	
	

	6
	蒸汽、冷凝水、排污管道及其他管道安装
	1
	项
	
	
	约50-60米

	7
	设备主体检验检测及水压试验
	1
	项
	
	
	

	8
	设备检修平台恢复及安装
	1
	项
	
	
	

	9
	仪表线缆安装
	1
	项
	
	
	

	10
	设备及其构件油漆或损坏油漆恢复
	1
	项
	
	
	

	11
	设备及管道保温(厚度200）
	1
	项
	
	
	

	12
	现场恢复垃圾清运
	1
	项
	
	
	

	13
	验收及退场
	1
	项
	
	
	

	合计
	
	


五、项目进度及要求：
1、项目实施地址：东莞市海心沙资源综合利用中心环保热电厂。
2、拆除及安装总工期：15个日历日。
六、验收规范及标准：
本项目验收遵循以下（但不限于）规范及标准：
1、《电力建设施工技术规范 第2部分：锅炉机组》(DL5190.2-2012）
2、《电力建设施工技术规范 第3部分：汽轮发电机组》(DL5190.3-2012）
3、《电力建设施工技术规范 第4部分：热工仪表及控制装置》(DL5190.4-2012）
4、《电力建设施工技术规范 第5部分：管道及系统》(DL5190.5-2012）
5、《火力发电厂焊接技术规程》（DL/T 869-2012）
6、《钢制承压管道对接焊接接头射线检验技术规范》（DL/T 821 2002）

