


[bookmark: _Toc26848]东莞市海心沙资源综合利用中心环保热电厂循环水质稳定处理服务采购项目技术需求书

一、项目介绍
1.1 项目名称：东莞市海心沙资源综合利用中心环保热电厂项目
1.2 采购内容：循环水质稳定处理服务采购项目
1.3 项目概况：
本项目总处理规模为日处理生活垃圾和一般工业垃圾2250吨，年处理垃圾82.125万吨。配置安装3×750吨/日焚烧线及对应配套系统（包括烟气净化系统、飞灰螯合稳定化系统、给排水系统等），2×40MW纯凝式汽轮发电机组。项目用地总面积为6.96公顷。
项目规模及设备配置：
焚烧炉形式：					   机械炉排炉 
焚烧炉数量：					   3台
单台焚烧炉处理能力：			   750 t/d
生活垃圾设计低位热值：		       10500 kJ/kg 
额定过热蒸汽压力：				   4.0 MPa 
额定过热蒸汽温度：	  	           400℃
年额定运行时间：        		   ≥8000小时/年
全厂整体合理使用寿命:		       ≥30年
1.4 地震烈度
该地区地震基本烈度为[7]度。
1.5 工程建设规模
项目本期规模为日处理生活垃圾[ 2250]t/d，装设[ 3]台处理量为[ 750 ]吨/天的垃圾焚烧炉，相应配套3 台锅炉和2 台 40 MW的汽轮发电机组及相配套辅助系统,实现能源的综合利用。
1.6 循环冷却水量见下表：
	
	用水种类
	夏季最大时
用水量
（m3/h）
	备注

	1*40MW
机组
	汽机凝汽冷却水
	11000
	经冷却塔冷却后回流至集水池循环使用

	
	汽机冷油器冷却水
	250
	

	
	发电机空气冷却器冷却
	320
	

	1*40MW
机组
	汽机凝汽冷却水
	11000
	

	
	汽机冷油器冷却水
	250
	

	
	发电机空气冷却器冷却
	320
	

	
	减湿液热交换器
	2610
	

	
	辅机设备冷却水
	600
	

	合计
	
	26350
	


1.7 冷却塔设计参数
	数量：工业组合方形逆流式机力通风混凝土框架玻璃钢维护结构冷却
1座6塔（6*4500m3/h）

	处理水量
	额定值：4500m3/h（单台）

	总冷却水量
	27000m3/h

	进水温度
	43℃

	出水温度
	33℃

	设计干球温度
	标准工况设计参数：31.5℃

	
	运行设计工况参数：34.2℃

	设计湿球温度
	标准工况设计参数：28.0℃

	
	运行设计工况参数：27.8℃

	冷却温差
	100C

	大气压力
	100.4kPa

	冷却塔塔型
	钢筋混凝土框架方形逆流式玻璃钢围护冷却塔

	冷却塔结构形式
	钢筋混凝土框架结构，玻璃钢围护，机械抽风，逆流式冷却塔

	冷却塔规格
	四面进风，配水管内置

	型号：
	NBTL-4500

	浊 度
	SS≤50PPm

	防腐方式
	卖方考虑防腐

	风机配双速电机功率
	200kW（乙方填写）

	双速电机防护等级
	IP55

	双速电机绝缘等级
	F级    

	噪声指标
	小于75dB(A)

	电压等级
	380V

	填料类别
	改性、阻燃、高效PVC填料

	安装位置
	安装在室外

	设备颜色
	白色

	操作工况
	24 h/d

	单台塔尺寸
	受限于厂内用地情况，单台塔尺寸只能为16m X 16m。


1.9本项目已配置循环水加药装置，各项参数如下：
杀菌灭藻剂加药装置技术标准
	杀菌灭藻剂加药装置设备技术要求

	药剂名称
	杀菌灭藻剂

	型式
	2泵2箱

	加药计量泵
	型号：MS1C165C   电机功率；0.37kW ，2台，1用1备

	流量
	0-500L/h

	出口压力
	0.40MPa

	计量精度
	±2％

	溶液箱
	2个 ，φ1000×1400mm

	容积（单箱）
	V=1000L

	材质
	SUS304

	搅拌器（与溶液箱配套）
	电机功率；0.75kW

	搅拌器材质
	SUS316L

	搅拌器电机及传动方式
	摆线针轮

	液位计（与溶液箱配套）
	磁翻板式

	其他配套附件
	包括压力表、过滤器、球阀、止回阀、管道等，根据设备组合需要配置 

	就地电控柜
	1套

	设备底支架
	槽钢支架，SUS304

	其他要求
	加药装置要求整体结构紧凑，布局合理，配置加药平台，以药剂的配置方便，便于操作及检修。


缓蚀阻垢剂加药装置技术标准
	缓蚀阻垢剂加药装置设备技术要求

	药剂名称
	缓蚀阻垢剂

	型式
	2泵2箱

	加药计量泵
	型号：MS1C165C   电机功率；0.37kW ，2台，1用1备

	流量
	0-500L/h

	出口压力
	0.40MPa

	计量精度
	±2％

	溶液箱
	2个 ，φ1000×1400mm

	容积（单箱）
	V=1000L

	材质
	SUS304

	搅拌器（与溶液箱配套）
	电机功率；0.75kW

	搅拌器材质
	SUS316L

	搅拌器电机及传动方式
	摆线针轮

	液位计（与溶液箱配套）
	磁翻板式

	其他配套附件
	包括压力表、过滤器、球阀、止回阀、管道等，根据设备组合需要配置 

	就地电控柜
	1套

	设备底支架
	槽钢支架，SUS304

	其他要求
	加药装置要求整体结构紧凑，布局合理，设置加药平台，以药剂的配置方便，便于操作及检修。




三、水质稳定服务范围：
供方向需方提供一年循环冷却水水质稳定处理所需的药剂及服务，主要包括以下内容：
2.1向需方提供循环水稳定化处理所需全部药剂（包括但不限于缓蚀阻垢、杀菌灭藻等全部水质处理药品，不包含易制毒化学品硫酸），具体要求如下：
乙方提供循环冷却水系统水处理药剂应执行最新国家标准。
缓蚀阻垢剂应选择高效、低毒、化学稳定化性及复配性能良好的产品。
杀菌剂宜采用氧化性杀菌剂为主，非氧化性杀菌剂为辅的方式。非氧化性杀菌剂投加次数，应根据季节和循环冷却水中异养菌的数量，冷却系统黏泥附着程度而定。
无论采用何种方案，必须确保循环冷却水水质达标，保持冷凝汽器、冷油器等设备换热面及循环水供水管道：无结垢；无微生物粘泥沉积；无腐蚀现象。
2.2 乙方需租赁循环水全自动在线监控设备在现场使用（租赁费用由乙方承担），具体要求如下：
（1）循环水全自动监控系统应具有性能稳定、能耗低，外观美观，结垢紧凑，占地面积小，操作方便，维修简单等特点；
（2）循环水全自动水质监控系统应包括智能控制器、在线药剂示踪传感器、在线PH传感器、在线电导率传感器、在线ORP传感器、在线浊度传感器、在线碳钢腐蚀率传感器、在线不锈钢腐蚀率传感器、无线远程监控系统、加药桶、自动计量泵等；监测和控制逻辑如下：
1. 电导率在线监测，实现报警，指导排污；
1. 缓蚀阻垢剂药剂浓度在线监测与药剂添加连锁控制；
1. PH值在线监测与加酸量连锁控制（根据水质情况可选）；
1. ORP监测与氧化性杀菌剂连锁控制；非氧化性杀菌剂采用冲击式加药方式；
1. 无线远程监控功能，可以将设备运行的报警信息、实时参数和历史数据（药剂浓度、水质参数、系统运行状况等）通过手机APP、电子邮件或者网页浏览的方式，及时发送至相关维护人员或管理人员，以便现场作出及时响应；
1. 在控制柜装有手动/自动转换开关，药剂泵、排污阀可实现手动和自动起停功能。药剂浓度信号、电导率信号、浊度信号、pH 信号、腐蚀率信号等送到智能控制器，在智能控制器上可以监视控制现场的状态，在自动控制模式下，可以根据预设程序自动控制现场所有的设备；
（3）全自动示踪加药系统加药处理后循环冷却水的水质达到《工业循环冷却水处理设计规范》（GB50050-2007）中的水质标准要求；
2.3 运行管理技术服务，具体要求如下：
· 一次/周现场检测水质分析服务，现场提交报告与负责人，并根据测试结果调整加药方案及水质现场腐蚀结垢情况监测。
· 异常情况处理及分析报告。
· 月度年度总结。
· 技术培训。
· 如循环水冷却系统出现异常现象，乙方应立即赶赴甲方现场解决问题，全天驻厂提供指导建议直到改善为止。
· 乙方将每个月根据试验数据分析及季节变化向甲方运行部门提供及时的药剂加药量及其他助剂的调整方案，以供参考。
· 乙方在机组大修期间对相关水冷设备进行调查及分析
· 因乙方因素造成管控指标不合格，所有清洗费用(人工及药剂) 由乙方负责。
· 在咸潮期 10 月份至来年 4 月份期间，乙方应加强对循环水质的检测（每周一次），加大药剂的投加量，确保水质正常。

三、技术要求
3.1技术服务范围
3.1.1卖方根据买方对循环水质的要求，完成循环水处理药剂的选型和配方，编制并提供全年水处理方案；现场指导方案的具体实施，检测方案的实施效果，使买方循环水的碳钢挂片腐蚀速率、细菌总数、浓缩倍数、粘附速率、阻垢率优于国家标准，循环水系统运行平稳、经济。
3.1.2年处理项目：正常水处理过程的全套药剂和相关服务
3.2技术规范及验收标准
在供货期内，买卖双方依据中华人民共和国国家标准GB50050-2017《工业循环冷却水处理设计规范》中的敞开式循环冷却水的水质规定，结合本公司水质分析项目和控制指标进行方案实施和验收。
3.3验收标准：
3.3.1凝汽器端口的管板无明显腐蚀与结垢增加。
3.3.2凝汽器管壁内表面无点蚀。
3.3.3凝汽器管壁内表面无结垢物质增加。
3.3.4凝汽器管中无淤泥沉积增加。
3.3.5循环水中细菌数：不大于1×105CFU/mL，循环水池无明显藻类。
3.3.6凝汽器管不发生腐蚀，腐蚀速率达到国标标准。
3.3.7确保循环水处理达到国家标准。
3.3.8循环水废水排放标准达到国家环保排放废水标准。
3.4供货、交货及交货进度
3.4.1供货：货物运输中的一切责任由供货方承担。
3.4.2交货：货物到达买方现场后的卸车费用由供货方承担。
[bookmark: _Toc203446946]3.4.3交货进度：按甲方通知交货，满足现场水调试运行需求。
3.5质量技术保证
3.5.1每批产品必须附有出厂化验报告单，
3.5.2水处理结果满足《工业循环冷却水处理设计规范》要求。
3.6日常运行管理及售后技术
3.6.1乙方将配合甲方提供正常运行处理的现场技术指导、药剂及设备的调试。
3.6.2乙方将每周一次派技术员到现场进行水质管理、水质监测、运行状况等现场服务；每周一次取水在现场化验，并对试验分析结果进行比对分析，对可能出现的试验设备误差进行及时发现并提醒买方进行处理。
3.6.3乙方将每个月根据试验数据分析及季节变化向甲方运行部门提供及时的药剂加药量及其他助剂的调整方案，以供参考。
3.6.4甲方水质异常时，乙方全天驻厂提供指导建议直到改善为止。
3.6.5乙方在机组大修期间对相关水冷设备进行调查及分析。
3.6.6乙方提供分析及管理人员的技术培训。
3.6.7乙方提供有关化学处理方面信息及技术咨询。
3.6.8因乙方因素造成管控指标不合格，所有清洗费用（人工及药剂）由乙方负责。
3.7买卖双方的责任和义务
3.7.1买方应严格按照卖方提供的方案进行加药管理，对事故状态下的处理要遵照卖方提供的实施步骤执行，并将出现的问题及时反馈给卖方；
3.7.2针对买方系统出现的技术问题，有义务配合现场，查找问题的原因，并提出解决问题的办法，做出相应的技术方案；因卖方提供的循环水阻垢分散剂质量问题造成需方设备运行异常，卖方负责赔偿损失。
3.7.3因卖方提供的药剂质量抽检不合格，买方有权拒绝使用，要求退货。发生的费用由卖方自理。
3.7.4在买方执行卖方药剂使用方案期间，若因产品质量造成的问题，由卖方免费解决；属用户使用不当造成的问题，卖方有义务帮助解决，但买方需酌情支付必要的成本费；
3.7.5卖方应检查、测定买方对水处理方案的实施情况，确保方案得到有效实施；
3.7.6卖方向买方提供优质的技术服务，在运行中进行相关的技术指导和技术培训。                                                          
3.7.7买方确保水处理设备完好，加药设施完好，补水及排污设施完好。
3.8包装、运输及贮存有效期
3.8.1包装：药剂用塑料桶包装，每桶净含量25kg，其他包装形式可由供需双方另行商定。
3.8.2运输：运输过程中不得重压和剧烈碰撞。运输过程中的防冻工作由卖方负责。
3.8.3产品自生产之日起，有效贮存期至少为十二个月。
3.9考核原则
3.9.1在补充水水质符合标准的前提下，水质数据严格控制在循环水处理方案的系统水质指标内，月平均阻垢效率≧95%，低于标准者，扣除相应费用。
3.9.2细菌总数：超出上述指标，或通过目测看到青苔、黏泥类，通知厂家7天之内未有效解决的，扣除相应费用。
3.9.3腐蚀速率：缓蚀性能的监测以挂片监测为评判标准，腐蚀速率每月测定一次，（甲方购买和设备材质相同的挂片）超出我公司腐蚀速度标准任何一项，扣除月度相应费用如果造成我公司设备超出国标的腐蚀，所造成的直接和间接所有的费用由乙方承担。
3.9.4循环水在满足国家达标排放标准的同时，循环水排污水应满足甲方按国家排放标准80%排放浓度的要求，如有一项超标，每天扣除当月款项5%，连续3天不达标的，扣除当月费用 ，甲方有权解除合同。
3.9.5乙方接到甲方供货通知后10天内供货完毕（除不可抗拒的非人为因素），如果因为供货不及时，影响循环水的加药，则每晚一天，扣除月度费用的5%，晚二天扣除月度费用的10%，依次累加。
3.9.6另外甲方要求乙方到公司处理问题电话或短信通知3次不到甲方公司的，扣除月度相应费用。以上费用的扣除累计相加。





